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Tirgiai phap dén gia tri
GIO1 THIEU CONG TY
V6i cac nhan vién c6 hon 8 nam kinh nghiém trong linh vuc dich vu va ban hang trong nganh nhua dac biét la ép phun
nhua. Cong ty chiing ti dugc thanh 1ap vao ngay 09 thang 01 nam 2026 véi tén goi la CONG TY TNHH TUAN KHANG AP
Théng qua qua trinh lam viéc va kinh nghiém vai cac khach hang toan cau nhu Dire, Nhat Ban, Dai Loan, Trung Qudc, Viét

Nam..v.v. chung t6i dam bao tu van dé mang lai giai phap t6t nhat cho khach hang. Phuong cham cua ching t6i la tao ra
giai phap mang lai gia trj t6t nhat cho khach hang. Chung t6i cung cap va thuong mai cac dich vu cho khach hang nhu sau:
May méc chinh xac, xy lanh va truc vit, Hé théng tw dong hda, Robot, dich vu stra chira va bao tri may ép phun, phu trg cla
hé thong ép phun, hé thdng cap phéi tw dong.... va dau nhét cong nghiép
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TAI SAO LA CHUNG TOI :

TRACH NHIEM

¢ Uy tin va dich vu nhanh
0 Dap Ung thai gian yéu cau tirkhach hang

Tirgiai phap dén gia tri

DONG HANH

¢ Luon bén canh khach hang.

0 Lang nghe va chia sé véi khach hang.

0 San pham cua khach hang la san pham cia
chung t6i

CHAT LUONG

0 Pap uing chat lugng nhu khach hang yéu cau
0 Sai so trong tiéu chuan
0 Chat lugng cao, vong doi dai

TAM NHIN, SU MENH VA DICH VU

SU MENH
0 Cung cap giai phap tot nhat cho khach hang.

GIA TRI LOI

¢ Khach hang thanh cong, chiing t6i thanh cong

CAI TIEN
0 Ludn luén nghi vé giai phap t6t nhat.

0 Twvan giai phap tiét kiém chi phi.
0 Toi uu héa qua trinh san xuat.

TAM NHIN
0 Giup khach hang san xuat & diéu kién t6t nhat.

DICH VU

0 Cung cap giai phap.
0 Toi uu héa san xuat.
0 Khac phuc, ngan ngtra su co.
0 Twvan giai phap va hé thdng.




HE THONG CUNG CAPSAN PHAM

Chung téi cung cap cac giai phap cho ép phun, dun, thai khuon.

XY LANH,
TRUC VIiT
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Tirgiai phap dén gia tri

SAN PHAM : XY LANH TRUC ViT CUA TANSTAR INDUSTRIES :

Tan Star Industries (TSI) da san xuat vit bimetallic, thung trong hon 30 nam. Kinh nghiém va céng nghé tién tién cla
chuing téi trong qua trinh luyén kim va duc cho phép ching t6i san xuat xy lanh, truc vit chat lugng cao véi gia ca hop ly.
Chung t6i cung cap mot so vat liéu 16t khac nhau dé xir ly cac loai nhua mai mon va an mon nhat. Vat liéu 16t hop kim
siéu nho co6 d6 bén cao cla chuing t6i dam bao vé cé thé xir ly nhu cau ap suat phun cao.

XY LANH BIMETALLIC

Vé&i muc tiéu nang cap va dat dugc su 6n dinh t8t hon trong cac san pham chat lugng, CONG TY TNHH VAT LIEU TAN
STAR d3 né luc rat nhiéu trong linh vuc nghién ctu va phat trién d€ dat duge muc tiéu nay. K& tir khi Cong ty chung t6i
dat dugc chimg nhan 1ISO 9002 vao nam 1997, chiing t6i da ti€p tuc mua sam cac thiét bi hién dai dé cai thién quy trinh
san xuat xy lanh va truc vit ludng kim ctia minh.

D& chong lai chat chdng chay khong chira halogen cho nhua, hién nay Tan Star da tang ty 1é cacbua vonfram dé tang
cudng kha nang chéng an mon va chéng mai mon.

Kich thudc gia cong

Dudng kinh bén trong: @14mm dén 3200mm

Chiéu dai t6i da: 4000mm

Ung Dung : ] ]
Ep phun. Ep dun. Ep Bake-lite. Ep cao su

Binetallic Earrel

e Biwetallic Layar
1. 3=Znn

XY LANH NITRIDE

Thong ké ky thuat Nitride

*V4t liéu co ban: SACM645(1.8509), ACM2(1.8550)
*D0§ cung to6i da: Trén HV 1000

*Do day khuéch tan hiéu qua: 0,20mm (Trén HV 800)
*D0 day khuéch tan t6i da: 0,60mm + 0,70mm

*Gig Nitride thong thuong: 72 gio

*Gio Nitride dac biét: 100 gio

*Kich thudc xtr ly

Duong kinh bén trong: @12mm dén @500mm

Chiéu dai t6i da: 6500mm (Tao hinh mét manh)

Ung dung :Ep phun. Ep dun. Ep Bake-lite. Ep cao su
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TRUC VIT BIMETALLIC

Nham dap (mg nhu ciu ngay cang tang cua thi trudng, cac cong ty san xuat nhua hién nay da chuyén
sang str dung nguyén liéu nhua thé bao gém du loai thanh phan tinh vi nhu phu gia sgi thdy tinh, sgi
carbon, phu gia bot da khoang, phu gia héa hoc chiu nhiét, v.v., do dé gay ra su mai mon nghiém trong
cho xy lanh va truc vit cling nhu lam giam tudi tho ctia ching. D& dap img thach thic nay, Céng ty
chuing t6i da c6 mot s6 loai truc vit da cho thay kha nang chéng mai mon va chéng an mon dang ké
trong Ung dung thuc té ctia nd. Khong chi xtr ly PTA trén cac canh truc vit, ma con phat trién ky thuat
pht do cimg cho toan bé bé mat truc vit, d€ mang lai nhiéu loi ich hon cho cac céng ty san xuat.

Kich thudc gia cong
Dudng kinh bén trong: @12mm dén @250mm
Chiéu dai téi da: 6000mm (Tao hinh mot manh)

Paadar Natarial 5taal

TRUC VIT NITRIDE

Kha néng san xuat

May cat vit CNT

May mai truc vit

May mai ren ngoai

May tién téc dé cao/May phu toc do cao
Thiét bi han PTA

May phay vit

May danh bong vit

May phay/May phay CNC

KiCH THUGC XU'LY :

Dudng kinh bén trong: @12mm dén @250mm

Chiéu dai t6i da: 6000mm (Tao hinh mét manh)
Ung dung

Ep phun. Ep dun. Ep Bake-lite. Ep cao su.

Vit dun. Vit phun.

Vat liéu co ban: SACM645(1.8509). ACM2(1.8550)
Do cung t6i da: Trén HV 1100

Do day khuéch tan hiéu qua: 0,20mm (Trén HV 800)
Do day khuéch tan toi da: 0,60mm + 0,10mm




BO PAU TRUC VIT:

Chia khoa cta ép phun nhua - Ching t6i cung cap nhiéu vat liéu cho moi loai thiét ké. C4 ODM va

OEM déu c6 san cho ban. Van mot chiéu déng vai tro rat quan trong déi véi quy trinh dic cta ban

va Tan Star ludn tan tdm nghién ctru va phat trién dé co giai phap mai cho moi thach thirc sap téi
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trén toan thé gidi.

END CAP. NOZZLE. ADAPTER

FILTER NOZZLE HYDRAULIC NOZZLE

EXTERNAL SPRING EXTERNAL SPRING CONICAL NOZZLE
NOZZLE

MA PVD

Lang dong hai vat ly (PVD) la mot dang lang dong chan khéng va la thuat nglr chung duge str dung
d& mo ta bat ky phuong phap nao trong sé nhiéu phuong phap lang dong mang méng bang cach
ngung tu dang hai cda vat liéu mang mong mudn lén nhiéu bé mat phoi khac nhau. Phuong phap
pht bao gém cac qua trinh hoan toan vat ly nhu boc hai chan khong & nhiét do cao véi qua trinh
ngung tu ti€p theo hoc ban pha bang plasma thay vi lién quan dén phan img hoda hoc tai bé mat
can phd nhu trong lang dong hoi héda hoc.

Tirgiai phap dén gia tri



CAC DONG SAN PHAM CUA WITTMANN
CAC DONG MAY EP NHUA CUA WITTMANN

MicroPower ,
Shot weights from 0,003 - 5gr 15 Tan

SmartPower 25- 400 Tan
Servo Hydraulic Efficiency

EcoPower B8 (X) 55 - 550 Tan
All Electric: Fast & Precise

EcoPower Xpress _ o
The High Speed Machine 160 - 500 Tan

MacroPower N
The Compact Large Machine 400 - 2200 Tan

V-Power
The Flexible 120 - 300 Tan

Assembly Injection Molding
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CHI TIET CAC LOAI MAY EP NHUA CUA WITTMANN

*MicroPower 15t

*100% linh kién chat luong cao

*Day chuyén san xuat tich hgp

*D06 chinh xac dén timg miligam

* Chat luong vuat troi

*Heé thdng phun ép 2 giai doan dugc cap bang sang ché
= X(rly vat liéu nhua hiéu qua

MicroPower 15 t

MAY TOAN DIEN ECOPOWER 55 - 550 T

* May tiét kiém nang lugng

* Thoi gian chu ky ngan nhat

* Hoat dong cuc ky ém ai (< 67 dBA) Servo electric 55 — 550 t
* Dap Ung cac yéu cau doé chinh xac cao nhat

* Chuyén dong cuc nhanh va cé thé lap lai

SERVO - THUY LUC SMARTPOWER 25 - 400 T

* Cong nghé da dugc ki€ém chimg tao nén niém tin

* Yéu cau khong gian t6i thiéu

* Hé thdng truyén dong servo-dién

* Lgi ich toi da vai chi phi tai thi€u

* Tiét kiém tai nguyén nh& cong nghé KERS dugc cap bang sang ché
= Linh hoat vé mat ky thuat cho nhiéu quy trinh va ing dung
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MAY EP NHUA MACROPOWER 400 — 2000 T

*May ép nhua c6 Ién nho gon nhat hién nay

* Thay khuon nhanh chéng nho hé théng Quicklock
*Dé dang ti€p can cac bo phan quan trong

*Toc do6 di chuyén cao

*{t hao mon khuén

ROBOT WITTMANN

CAC DONG ROBOT CUA WITTMANN

*PICK AND PLACE
PRIMUS SERIES

*FAST CYCLES <10 S
SONIC SERIES

*FLEXIBILITY AND INSERT
WX SERIES
CUSTOMIZED SOLUTION

LAP DAT ROBOT TREN DONG MAY EP NHUA

Robot Model / IMM 25 35 50 80 100 125 150 200 250 300 400 500 600 800 1000 1500 2000 2400 30004
Primus 10
Primus 14
Waos

Primus 16 / 16T / 165
Sonic 108
WO918 / WI1ET
wa21 / wo23
Wa22

Sonic 131

Wa2s

Wx138

Wwa3l

Primus 26 / 26T
Primus 28
Sonic 142

Sonic 143
Wx142

WX143

W338T

WHX152

Primus 48 / 48T
WX153

WX163

WX173

WX183

Wx193
10
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MAY SAY TACH AM WITTMANN

*May say thap doi va may say banh xe vai luu lugng 30, 60, 70 va 120 m3/h

*May say khinén tir 1 dén 3.500 lit
*Quan ly nang lugng thong minh — dé giam chi phi
*Thép khong gi — tat ca cac diém tiép xuc vai vat liéu

Card 3G/FIT
Két ndi man hinh md réng va két ndi loader

Aton basic 70 /120
May say banh xe hat &m timg phan 6n dinh diém suong

Aton plus -VS
Danh cho cac (mg dung nhay cam véi hé théng van
chuyén khép kin tich hogp.

Drymax plus 30 / 60
Man hinh cam (mg 5,7 inch gitp thao tac dé dang.




HE THONG CAP LIEU WITTMANN
HE THONG BANG TAI DPON VA TRUNG TAM FEEDMAX

*May cap liéu don Feedmax S3 hiéu qua.
*May cap liéu trung tam Feedmax B vdi.
*Van ngat xa liéu tiéu chuan cho hoat dong dang tin cay.

*Thiét ké dang mé-dun va c6 thé thay thé gitp giam chi phi bao tri.

'\
i

o
e
.

Net 8 system Feedmax véi
bién trg

Feedmax cdng véi bo Nap day doc 1ap véi
phan xa khi nén dang phan cd dinh.
“chudng”

Tirgiai phap dén gia tri

Thiét k& dang md-dun bang

thép khong gi

LU AN

FEEDMAX S3-net véi
den bao trang thai
ambiLED




HE THONG CAP LIEU TRUNG TAM WITTMANN

HE THONG SAY VA CAP LIEU TRUNG TAM WITTMANN

*Hé thdng say trung tdm vdi cong suat 1én dén 1.200 m3/gi& moi may say
- Hé théng say diéu khién bang bién tan
- SmartFlow — van diéu chinh luu lugng khi tw ddng d€ say kho hiéu qua

*Hé thdng van chuyén trung tam véi cong suat Ién dén 320 may nap liéu trung tam
- Hé théng diéu khién mang M8 IPC
- Tram ghép ndi ma héa Codemax

B6 diéu khién mang M8 IPC tich hgp B6 diéu khién mang M8 IPC tich hap
dau doc ma vach d€ quét vat liéu. dau doc ma vach dé quét vat liéu.

Codemax ‘
Tram ghép ndi dugc giam sat bang RFID

Hé thong cap liéu trung tam




GRAVIMETRIC AND DOSING BLENDER

*Cong nghé RTLS (Real Time Live Scale) thong minh mang lai d6 chinh xac cao gilra
cac mé san xuat.

*Van dinh lugng déc dao tac dong nhanh cho phép hoat dong roi tw do hoac xung
nhip dugc diéu chinh tw dong.

«Thiét ké may tron xoan ¢ dam bao hon hgp déng nhat.

Thiét ké budng tron hiéu
qua, khéng co diém chét
va truyén dong truc tiép.

Tuy chon nap nghiéng cho
phép tiép can nhanh chéng
dé vé sinh bo nap va phéu.

lh-.
- =

N

1T

Gravimax 76
Kich thudc mé 7 kg
t6i da 6 thanh phan

Gravimax 14 & 34
May trén céng nghé dinh
lugng vai tinh nang doc dao

Tirgiai phap dén gia tri
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MAY NGHIEN NHUA

MAY NGHIEN LU®1 DAO G-MAX

*Dugc thiét k& dac biét cho hé théng tai ché khép kin cac cuéng/dudng dan nhya tir may
ép phun co6 luc kep 1én dén 500 tan.

*Buong cat duoc giam chan doc dao gilp giam tiéng 6n dang ké.

*May G-Max XL dung d& mai cac chi tiét ¢6 trung binh, céng kénh tir cac san pham ép
phun va/hoéac ép thai.
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Thiét ké ludi dao Thiét ké ludi dao Thiét ké ludi dao Thiét ké ludi dao
G-Max 9 G-Max 13 G-Max 33 G-Max 9 XL

G-Max 33 thiét
k& 6 ludi dao

MAY NGHIEN NHUA CUNG S-MAX

*S-Max 1, 2, 2 plus & 3 va dong Dual-series

- Danh cho nhua cing, gion va nhua gia cuong sgi thay tinh

-Toc d6 thap 27 vong/phat tan s6 50 Hz

- Hé théng tw dong dao chiéu tuy chon, bao vé kim loai va truc bd sung phia trén budng cat dé bé cac chamber cing.

S-Max 1-3 S-Max 1-3 S-Max rotor doi
with rotor don with rotor don

S-Max 3 beside
the-press
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MAY DIEU KHIEN NHIET DO KHUON BANG NUGC
Thiét bi Wittmann 4.0 cdng nghé cao danh cho cac img dung doi héi khat khe.

*Tempro plus D90/100/120/140/160/180: Dong cong nghé cao (mach don hoac mach kép).
*Tempro plus D Micro 100/140/160: Dong cong nghé cao phién ban nhoé gon (mach kép).
*Tempro plus D L90: Nhiét d6 toi da 90°C va cong suat 36 kW cho khuon [6n .

*Tempro plus D L120: Lam mat truc tiép cho khuon Ién .

*Tempro plus D250: C6 dau dan nhiét cho nhiét do cao lén dén 250°C.

*Tempro plus D300: C6 dau dan nhiét cho nhiét do cao |én dén 300°C.

Tempro plus D Tempro plus D oil device Tempro plus D L90

W 4.0 standard
interface

GIAM SAT LUU LUONG NUGC

* Thiét bi co ban cho moi may ép phun va thai khudn
*Bo diéu khién luu lugng hang dau thé gidi duoc sir dung béi phan 16n cac nha san xuat may méc chau Au.

Giam sat luu WFC 100
lugng nudc

WFC 180
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CONG NGHE AIRMOULD (CONG NGHE AP SUAT KHi BEN TRONG)

Cong nghé ap suat khi bén trong dugc stir dung trong mot so bién thé quy trinh khac nhau, tuy thudc vao hinh dang cda
chi tiét, vat liéu nhua duge str dung va cac yéu cau cu thé cda san pham. Vé co ban, nguoi ta phan biét gilra “quy trinh
dién day mot phan”, “quy trinh tran khuén" va “quy trinh bu co ngét”. Ba quy trinh nay khac nhau & cong nghé khuén cu
thé va cac bién thé thiét bi va hé thdng diéu khién ctia may ép phun. Ca ba bién thé quy trinh déu c6 thé dugc thuc hién
vGi hé thong cung cap khi Airmould dang mé-dun.

Quy trinh d& day mot phan
D& day moét phan 1a quy trinh tiéu chuan.

Khoang dugc d6 day mét phan bang chat nong chay [1].
Tiép theo, khi dugc bom vao. Khi tao thanh mét bong
béng khi bén trong ving 16i néng hon véi do nhét thap =
hon va day phan nay cla chat nong chay ra cho dén khi
S

khoang dugc dé day hoan toan [2]. Ap suat khi dugc duy
tri nhu &p suat gilr d€ bu co ng6t [3] va cudi cung dugc
loai bo trudce khi ma khudn [4]. Viéc bom khi qua voi phun 1
Airmould ctia may c¢6 tac dung lam kin cuéng phun

Quy trinh tran khuén
La budc quy trinh s8 1, khoang khuén dugc |&p day hoan
toan bang chat néng chay [1]. Néu can, ap suat gilr dugc
—

ap dung cho chat néng chay.
Sau do, khoang tran (tran) dugc md ra va khi nito dugc —
bom vao [2]. Khi nay day chat nong chay tir ving 16i cua

vat liéu nhua vao phan tran. Sau do, ap suat khi dugc duy
tri nhu ap suat giir trong sudt toan bo thai gian lam ngudi S
[3] va do dé chéng lai su co ngét. Ap suat khi dugc loai bd
trude khi maé khuon [4]. 1 2 3 4

Quy trinh bu co ng6t
D3u tién, khoang dugc |ap day hoan toan bang chat nong
chay [1]. Sau do, nito duge bom vao [2] va cung cap ap

|

suat gilr d&€ chéng lai sur co ngét [3]. Khi tao thanh cac }-F
kénh bén trong chi tiét dugc duc, trong d6 ap suat khi r r I
dugc duy tri trong suét thai gian lam ngui va do do ' ' l

chong lai sy co ngot. Tuy thudc vao chi tiét duge duc, khi

dugc bom qua cac cum bén trong khudn hoéc voi phun 1 2 3 4
Airmould ctia may. Ap suat khi dugc loai bo trudce khi ma
khuén [4].
Il olastic mateial injection aggregate
B oa: (nitogen) [ hydraulics
meld
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CONG NGHE CELLMOULD (EP PHUN TAO BOT CHO CAC LINH KIEN NHE)

* Cellmould 1a mot quy trinh dugc phat trién bdi WITTMANN BATTENFELD d€ san xuat cac bé phan x6p cau tric bang
cach phun khi truc tiép vao chat néng chay cung véi chat tao bot vat ly. Cac bo phan xop ciu truc dugc dac trung bdi
I6p ngoai dac va 16i xop. Véi cong nghé Cellmould trong lugng nhe, cac bd phan dic cuc nhe cé thé dugc san xuat vai do
cimg cao va khong cé vét 1om.

* WITTMANN BATTENFELD c6 nhiéu nam kinh nghiém trong céng nghé xdp cau tric va c6 nhiéu hé thong dang

hoat dong. Phuong phap phun khi truc tiép vao chat nong chay nhua la mét quy trinh déc quyén da duge thuc hién
trong 20 nam.

*Muc tiéu cta cong nghé Cellmould trong lugng nhe la san xuat ca cac bé phan xdp cau tric thanh day va thanh méng
V@i cau truc bot min, déng déu va trong lugng giam.

Uu diém

*Giam trong lugng

*oai bo vét Idm

*Giam d6 cong vénh

*Giam chi phi linh kién

*Dung sai thap hon

*P0 cumg cao hon vdi cung trong lugng
*Pudng dan dong chay dai hon nha giam doé nhaét
* Cac tuy chon thiét ké mdai

* Ap suat khuén bén trong thap hon
*Yéu cau luc kep thap hon

Cau tao xy lanh truc vit

Check valve

Barrier zone

Needle shut-off valve

Cellmould screw Inj ector for
adding N,

Cau tao xy lanh truc vit két ndi véi
may ép nhua
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PIEN TRO NHIET VA CAM BIEN NHIET

Cung cap dién trd nhiét va vong nhiét : Str, inox , dong

Cam bién nhiét
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Linh Kién Robot : Num hut, xy lanh khi, kiém cat....
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HE THONG KEP KHUON TU'DONG :

Kep khuén tw dong dam bao quy trinh I1én khudn nhanh va an toan
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SUA CHUA , BAO TRI, THAY THE LINH KIEN MAY EP NHUA, ROBOT VA THIET Bl PHU TRO':

* Sita chira, bao tri vdi dung cu chuyén biét nhu may do luc kep khudn, do xy lanh truc vit...

*Stra chira, bdo tri cac dong may ép nhua nhu': Sumitomo Nhéat, Sumitomo Demag Durc, Arburg, Toshiba, JSW, Fanuc,
*Stra chira, bao tri cac dong robot: Yushin, Harmo, Star, Wittmann....

*S{ra chira cac linh kién, phu kién lién quan t&i may ép nhua, may duc ap luc

*Cung cap hé théng bao tri, dai tu may hiéu chuan may vai su chuyén nghiép, chinh xac.
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Tirgiai phap dén gia tri

HE THONG CAP PHOI TU DONG VA TU' DONG HOA

*Cung cap hé thong cap phoi tw dong hoa cho nha may, doanh nghiép.
*Cung cap giai phap tu déng hdéa deé tdi uu san xuat va quy trinh san xuat mang lai gia tri tir gidi phap tw dong hoa.
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Tirgiai phap dén gia tri

DAU NHOT CONG NGHIEP
ENI OSO TEC (AW, HM)

Eni Oso TEC la dau thay luc chdng mai mon hiéu suat cao, dugc thiét k& déc biét d€ dap umg céc yéu
cau hiéu suat khat khe nhat cta nhiéu nha san xuat hé théng va linh kién thuy luc. N6 dugc pha ché
vdi cac loai dau géc dugce chon loc duge xtr Iy bang céng nghé "kém thap" dam bao cac dac tinh chéng
mai mon, chdng gi va chdng oxy hda tuyét voi. N6 cé kha nang loc tuyét vai khi str dung. Eni Oso TEC
ciing phu hgp cho céac nhiém vu khac trong dé yéu cau chat béi tron cé dé 8n dinh oxy hoa cao va hiéu
suat béi tran, cho phép str dung mét san pham duy nhat cé cac dac tinh hiéu suat tuyét voi.

DAU THUY LUC

Cap chat lugng:
1ISO 11158 HM| DIN 51524-2 HLP| ASTM D 6158| Parker HF-0|
Eaton 35VQ25| GB 11118.1 HM| Fives Cincinnati P-70

208 L 18L
Tén san pham OSO TEC 32 OSO TEC 46 OSO TEC 68 OSO TEC 100
Cé’p chat lugng ISO VG 32 ISO VG 46 ISO VG 68 ISO VG 100
AW, HM AW, HM AW, HM AW, HM
D6 nhét 6 40°C 32 46 68 100
DAU TUAN HOAN ENI ACER ML

Eni ACER ML la dau béi tron dung cho cac hé thong tuan hoan, mach thdy luc va may nén khi, trong do
yéu cau tinh nang chang ri sét va chéng oxy héa.San pham dac biét dugce khuyén nghi sirdung cho &
trugt, 8 bi, co cau truc khuyu va cac khap néi banh rang khong yéu cau tinh nang chéng mai mon hoac
chiu cuc ap (E.P), cling nhu cac khdp ndi va ly hgp udt khong dung trong ing dung 6 t6.

Cap chat lugng:
DENISON HF1A| ISO 11158 HL| DIN 51524-1 HL| AFNORNF
E 48603 HL| BS 4231 HS

208 L 18L

Tén san pham EniAcer ML 32 EniAcer ML 46 EniAcer ML 68 EniAcer ML 100 EniAcer ML 150

Cap chat lugng ISO VG 32 ISO VG 46 ISO VG 68 ISO VG 100 ISO VG 150

Do nhét ¢ 40°C 32 46 68 100 150
DAU BANH RANG ENI BLASIA ML

Eni Blasia ML la dau banh rang cé tinh nang chiju cuc ap (EP —Extreme Pressure), dugc st dung cho cac
hop s6 céng nghiép kin bai tron bang phuong phap vung té hoéc tuan hoan, dac biét thich hgp trong
céac diéu kién tai trong va nhiét do cao, tdc dd I6n va ma sat trugt manh. San pham ciing c6 thé dugc sir
dung d& béi tron cac chi tiét chiu tai nang khac nhu khdp ndi, truc vit truyén déng va & truot téc do thap.
Eni Blasia ML con phu hgp cho céc hé théng béi tron bang suong dau (oil-mist lubrication systems).

Cap chat lugng:
1SO 12925-1 CKD|DIN 51517-3 CLPJANSI/AGMA9005-E02|
AISTNo.224|Fives Cincinnati P-77 level|David Brown S1.53101 level

208L 18L
Tén san pham Eni Blasia Eni Blasia Eni Blasia Eni Blasia Eni Blasia Eni Blasia
ML 68 ML 100 ML 150 ML 220 ML 320 ML 460
Cap chat lugng ISOEP 68 ISOEP 100 ISOEP 150 ISOEP 220 ISOEP 320 ISOEP 460
D6 nhét 6 40°C 68 100 150 220 320 460
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DAU MAY NEN KHi

200L

DAU MAY BIEN THE

200L

Tirgiai phap dén gia tri

ENI DICREA 32

Eni Dicrea 32 la dau béi tron danh cho may nén khi ki€u ré to (canh gat hoac truc vit), c6 thé€ stir dung ngay ca
khi nhiét do khi nén d4u ra rat cao (trén 200°C). San pham nay ciing phu hgp cho viéc béi tron cac bom chan
khang hoat dong trong diéu kién khéng qua khac nghiét (khéng c6 khi an mon, mirc chan khong trong khoang
1 dén 1000 mbar).

Cap chat lugng:
1SO 6743/3 DAH| ISO 6743/3 DABJ| ISO 6743/3 DVA| DIN 51506-VDL

ENI DICREA 46

Eni Dicrea46 la dau béi tron danh cho may nén khi ki€u ré to (canh gat hoac truc vit), c6 thé sirdung ngay

ca khi nhiét do khi nén dau ra rat cao (trén 200°C). San pham nay ciing thich hgp dé béi tron cac bom chan
khong hoat déng trong diéu kién khong qua khac nghiét (khong co khi an mon, muc chan khéng trong khoang
1 d&n 1000 mbar).

Cap chat lugng:
1SO 6743/3 DAH| ISO 6743/3 DABJ| ISO 6743/3 DVA| DIN 51506-VDL

ENI DICREA 68

Eni Dicrea 68 |a dau bai tron danh cho may nén khi ki€u ré to (canh gat hoac truc vit), cé th€ st dung ngay
ca khi nhiét do khi nén dau ra rat cao (trén 200°C). San pham nay ciing thich hgp dé béi tron cac bom chan
khong hoat déng trong diéu kién khdng qua khac nghiét (khong co khi an mon, mic chan khéng trong
khoang 1 dén 1000 mbar).

Cap chat lugng:
1SO 6743/3 DAH| ISO 6743/3 DAB| DIN 51506-VDL| ISO 6743/3 DVA

ENI ALARIATEC 3

Eni Alaria 3 1a san pham hiéu suat cao dugc sir dung lam chat tai nhiét trong cac hé théng truyén nhiét dia-
thermic. San pham dugc san xuat tir dau goc tinh ché cao cap, c6 do 6n dinh oxy hda tuyét voi va kha nang
chdng phan hdy nhiét (thermal cracking) vugt trdi trong dai nhiét do van hanh khuyén nghi. Eni Alaria 3 c6 thé
dugc strdung trong moi loai hé théng truyén nhiét, bao gém hé thong hd hoac kin, véi tuan hoan cudng birc.
Trong cac hé thong kin hién dai dugc thiét ké t6t, van hanh trong diéu kién kiém soat, khéng cé khéng khi va &
ap suat khi quyén hoac trong maéi trutng khi tro c6 ap suat, nhiét do van hanh t6i da dugc khuyén nghi

nhu sau:

+ Nhiét d6 dau khai t5i da: 300°C

+ Nhiét dé6 mang dau t6i da: 320°C

+ Cép chat lugng:1SO 1SO 6743/12 QB

ENI ITE600 X

EnilTE 600 X la dau cach dién cé phu gia trc ché oxy hda chat lugng cao, duge str dung trong may bién ap,
thiét bi dong céat, tu dién, dién trd bién d6i (rheostat) va nhiéu img dung dién khac, dac biét 1a trong diéu kién
nhiét d6 rat thap. San pham c6 dé &n dinh cao va dap ing cac yéu cau chéng an mon theo cac tiéu chuan thir
nghiém ASTM D1275B / CIGRE TF A2.32.01 (CCD test). Eni ITE 600 X dam bao dién ap danh thing (break-
down voltage) cao; d€ dat hiéu suat tdi uu, nén tuan tha quy trinh x{r ly dang cach, bao gém loc va khir &m
trudce khi dua vao strdung, déng thai ki€m tra dau dinh ky va bao dudng thiét bi thudng xuyén.

Cap chat lugng: IEC60296 ed.4(2012) -type |




Tirgiai phap dén gia tri

VAN CHUYEN MAY MOC

*D0oi ngli chuyén nghiép dap img day du cac yéu cau khat khe cia nha may, doanh nghiép
*Cung cap giai phap an toan, chinh xac dé van chuyén may mac, thiét bi.
*D0i ngli chuyén nghiép véi surtan tam va uy tin.
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CUNG CAP MAY PUC AP LUC VA GIAI PHAP CHO NGANH PUC KIM LOAI

*Cung cap dam bao cac dong may cho nganh dic nhom, kém tir 90 tan dén 9000 tan luc kep.
*Cung cap giai phap an toan va chinh xac.
*Cung cap may moc, linh kién va phu kién cho nganh duc kim loai
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